OSTBAYERISCHE
TECHNISCHE HOCHSCHULE
REGENSBURG

Akkreditierungsergebnis des internen Verfahrens

zur Verleihung des Siegels des Akkreditierungsrates

fur den Studiengang
Maschinenbau (B.Eng.)

Die OTH Regensburg ist seit dem 04. September 2017 systemakkreditiert.

Die Akkreditierung des Studiengangs erfolgte durch das interne Akkreditierungsverfahren
der OTH Regensburg zur Verleihung des Siegels des Akkreditierungsrates.

Die Grundlage bilden die Standards und Leitlinien fiir die Qualitatssicherung im Europaischen
Hochschulraum, der Qualifikationsrahmen fiir deutsche Hochschulabschliisse, die
landergemeinsamen Strukturvorgaben fiir die Akkreditierung von Bachelor- und
Masterstudiengdngen, die vom Akkreditierungsrat erlassenen Vorgaben sowie die
Studienakkreditierungsregelungen des Freistaats Bayern in der jeweils aktuellen Fassung.

Die Entscheidung erfolgte auf Basis der eingereichten Unterlagen zum Studiengang sowie
des internen Audits und der anschlieRenden Empfehlungen durch die Gutachtergruppe.

Die Akkreditierung wurde am 29. Juli 2019 in der internen Akkreditierungskommission
beschlossen. Sie gilt bis zum 30. September 2025.
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Regensburg, 29. Juli 2019

M. Siheiet-

Prof. Dr. Ralph Schneider
Vorsitzender der internen Akkreditierungskommission



Akkreditierungsergebnis - Maschinenbau (B.Eng.)

Gutachtergruppe im internen Audit am 03. April 2019

Prof. Dr. Ulrike Fauerbach, OTH Regensburg (professorale Sachverstandige fir QM)

Herr Philipp Hemmers, Rheinisch-Westfilische Technische Hochschule Aachen (studenti-
scher Gutachter)

Prof. Dr. Michael Kortstock, Hochschule Miinchen (Professor)
Herr Markus Maier, KRONES AG (Vertreter der Berufspraxis)
Prof. Dr. Christian-Toralf Weber, Hochschule Magdeburg-Stendal (Professor)

Beschlussempfehlung der internen Gutachtergruppe

Auflagen:

Keine festgestellt.

Empfehlungen:

Empfehlung zum Kriterium 103

Die Gutachtergruppe empfiehlt, nicht fachspezifische Kompetenzen (z. B. Kommunikation,
miindliche und schriftliche Ausdrucksfahigkeit, Persoénlichkeitsbildung, Fremdsprachen-
kenntnisse) direkt in den einzelnen Fachmodulen zu integrieren. Im Modulhandbuch ist die-
ser Integration dann Rechnung zu tragen.

Empfehlung zum Kriterium 202

Nicht fachspezifische Kompetenzen (wissenschaftliche Befahigung, miindliche und schriftli-
che Ausdrucksfahigkeit) sollten im Studiengang starker fokussiert werden. Dies kdnnte
durch ein verpflichtendes allgemeinwissenschaftliches Wahlpflichtmodul (AW-Modul), das
speziell auf Studierende des Bachelors Maschinenbau zugeschnitten ist und tiber ausrei-
chend Platze verfligt, umgesetzt werden.

Zusatzlich konnte der wissenschaftliche Anspruch bereits in den Praktikumsberichten/-ausar-
beitungen verstarkt eingelibt werden. In diesem Zusammenhang sollten die Lehrenden des
Studiengangs ein einheitliches Konzept der Korrektur entwickeln.

Empfehlung zum Kriterium 203

Die Themen Personlichkeitsbildung und gesellschaftliches Engagement sollten im Modul-
handbuch detaillierter beschrieben werden, um auch die Studierenden dahingehend starker
zu sensibilisieren.

Empfehlung zum Kriterium 204

Die Ubereinstimmung der Modultitel zwischen den Studienverlaufsplan und dem Modulhand-
buch sollte hergestellt werden.

Empfehlung zum Kriterium 205

Die Gutachtergruppe empfiehlt die Uberpriifung der Priifungsformen auf ihre Kompetenzori-
entierung (z. B. die Einflihrung von EDV-basierten Priifungen in Informatikmodulen).
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Akkreditierungsergebnis - Maschinenbau (B.Eng.)

Empfehlungen zum Kriterium 206

Die Gutachtergruppe empfiehlt eine Entzerrung der Prifungslast im 6. Studienplansemester,
indem eine oder mehrere Priifungsform/en gedandert werden, um eine Priifung im Laufe des
Semesters zu ermoglichen (z. B. Prasentation, Prifungsstudienarbeit).

Die Gutachtergruppe empfiehlt eine Vereinheitlichung des Verfahrens zur Priifungseinsicht
und eine transparentere Kommunikation der Regelungen.

Empfehlung zum Kriterium 310

Es wird empfohlen, einen langen Zeitraum zwischen dem Ende des Blockseminars und der
Prifung im 5. Studienplansemester zu vermeiden.

Erhebliche Mangel:

Keine festgestellt.

04.04.2019 gez. Kristin Hoffmann, Stabsstelle QuO

Datum Unterschrift der Protokollfuhrerin
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Akkreditierungsergebnis - Maschinenbau (B.Eng.)

Beschluss der internen Akkreditierungskommission
an der OTH Regensburg vom 29. Juli 2019

Die Mitglieder der internen Akkreditierungskommission beraten tiber den am 03. April 2019
in einem iAudit begutachteten Studiengang Maschinenbau (B.Eng.). GemaR § 4 Abs. 2 der
Geschiftsordnung ist Herr Prof. Dr. Schneider nicht stimmberechtig. In der Abstimmung
kommen die Mitglieder einstimmig zu folgendem Ergebnis:

Die interne Akkreditierungskommission spricht fiir den Studiengang Maschinenbau (B.Eng.)
eine Verleihung des Siegels des Akkreditierungsrats bis zum 30. September 2025 (6 Jahre)
mit Empfehlungen aus.

Empfehlung im Studiengang:

1. Es wird empfohlen, nicht fachspezifische Kompetenzen (z. B. Kommunikation, mindliche
und schriftliche Ausdrucksfahigkeit, Personlichkeitsbildung, Fremdsprachenkenntnisse)
direkt in den einzelnen Fachmodulen zu integrieren. Im Modulhandbuch ist dieser In-
tegration dann Rechnung zu tragen.

2. Nicht fachspezifische Kompetenzen (wissenschaftliche Befahigung, miindliche und
schriftliche Ausdrucksfahigkeit) sollten im Studiengang starker fokussiert werden. Dies
kéonnte durch ein verpflichtendes allgemeinwissenschaftliches Wahlpflichtmodul (AW-Mo-
dul), das speziell auf Studierende des Bachelors Maschinenbau zugeschnitten ist und
Uber ausreichend Platze verfligt, umgesetzt werden.

3. Es wird empfohlen, dass der wissenschaftliche Anspruch bereits in den Praktikumsberich-
ten/-ausarbeitungen verstarkt eingelibt wird. Die Lehrenden eines Praktikums sollten ein
einheitliches Konzept der Korrektur verwenden.

4. Die Themen Personlichkeitsbildung und gesellschaftliches Engagement sollten im Modul-
handbuch detaillierter beschrieben werden, um auch die Studierenden dahingehend star-
ker zu sensibilisieren.

5. Die Ubereinstimmung der Modultitel zwischen den Studienverlaufsplan und dem Modul-
handbuch sollte hergestellt werden.

6. Die Prifungsformen sollten hinsichtlich ihrer Kompetenzorientierung (z. B. die Einfiih-
rung von EDV-basierten Priifungen in Informatikmodulen) Gberpriift werden.

7. Eine Entzerrung der Priifungslast im 6. Studienplansemester sollte Gberprift werden.

8. Eine Vereinheitlichung des Verfahrens zur Priifungseinsicht und eine transparentere
Kommunikation der Regelungen werden empfohlen.

9. Es wird empfohlen, einen langen Zeitraum zwischen dem Ende von Blockseminaren und
den dazugehorigen Priifungen zu vermeiden.

Ort, Datum: Regensburg, 31. Juli 2019

Vorsitzender der internen Akkreditierungskommission: Prof. Dr. Ralph Schneider
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